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High-Tech-Wettbewerb:
.Dreher des Jahres 2010

Der Wettbewerb:

Zusammen mit der EMAG Gruppe sucht das Fachmagazin fertigung den ,Dreher

des Jahres 2010 “. Gefragt sind hohe technische Kompetenz, groRes
handwerkliches Geschick und der Blick fur wirtschaftlich Machbares.

Die Aufgabenstellung:

Der Wettbewerb ist zweigeteilt ausgeschrieben. Im ersten Teil geht es um die
theoretischen Grundlagen, die ein moderner Dreher heutzutage mitbringen soll:
Werkstoff- und Werkzeugkenntnis, Technologie- und Prozesswissen, aber auch
CNC- und Programmierkenntnisse.

Wichtig ist dabei, dass die Fragen von jedem Teilnehmer selbsténdig ausgefillt
werden. Denn die richtige Beantwortung entscheidet dartber, wer an der
Endausscheidung teilnimmt. Diese findet am 30. September 2010 anl&sslich der
AMB in Stuttgart statt. Dort treten die funf Erstplatzierten des theoretischen Teils im
Rahmen eines spannenden Wettkampfs ,Jeder gegen jeden und alle gegen die Uhr*
gegeneinander an: Sie missen ein bestimmtes Werkstick programmieren und an
einer EMAG-Drehmaschine abarbeiten. Sieger ist, wer in der schnellsten Zeit das
beste Werkstick produziert.

Damit alle finf Teilnehmer die gleichen Vorraussetzungen mitbringen, werden sie
kurz vor dem Wettkampf bei EMAG zwei Tage lang auf die Wettbewerbs-
Drehmaschine eingetbt. Gleichzeitig wird nochmals ihr theoretisches Wissen
abgefragt — schummeln beim Ausflillen des theoretischen Prifungsteils ist also
zwecklos.
Alle genannten Veranstaltungen sind fur die Kandidaten der Endausscheidung
kostenfrei.

Einsendeschluss fir den theoretischen Teil ist der

9. Juli 2010

(Es zahlt das Datum des Poststempels)



Die Endausscheidung:

Die Endausscheidung findet am 30. September 2010 in Stuttgart statt
(im Rahmen der Messe AMB).

Die Preise:

Folgende Preise werden ausgelobt:

1. Preis: Eine Reise nach China fur zwei Personen mit Besichtigung des
EMAG-Werkes in Taicang/Shanghai.

2. Preis: Ein Wochenende fur zwei Personen in einer europaischen Grof3stadt
nach Wahl

3. Preis: Ein Notebook

4. und 5. Preis: jeweils Buch- oder CD-Gutscheine im Wert von 100 Euro

Der Rechtsweg ist ausgeschlossen.
Mitarbeiter des Verlages moderne industrie, Landsberg, und von Emag dtrfen nicht
am Wettbewerb teilnehmen.

Die Veranstalter:
Veranstaltet und durchgefuhrt wird der Wettbewerb von der Zeitschrift fertigung
zusammen mit der EMAG Gruppe, Salach.

Die Fachzeitschrift fertigung (www.fertigung.de) erscheint im Verlag moderne
industrie, Landsberg, neunmal im Jahr mit einer Auflage von 17 000 Exemplaren und
gehort zu den fihrenden Branchenfachzeitschriften in Deutschland.

Die EMAG Gruppe (www.emag.com) liefert Maschinen und Fertigungssysteme zur
Bearbeitung von scheibenférmigen, wellenférmigen und kubischen Werksticken
unter Einsatz einer Vielzahl von Fertigungstechnologien. Ob Drehmaschinen,
Schleifmaschinen, Verzahnmaschinen, Laserschweildmaschinen oder
Bearbeitungszentren — die EMAG Gruppe bietet fur nahezu jeden Anwendungsfall
die optimale Fertigungslosung.

Dabei greift das traditionsreiche Unternehmen mit Sitz in Salach auf die umfassende
Erfahrung aller bei der EMAG Gruppe versammelten Unternehmen zuriick und bietet
seinen Kunden maf3geschneiderte und innovative Fertigungslosungen auf héchstem
Niveau.




Theoretischer Teil: Einfihrung

Zum theoretischen Teil des Wettbewerbs gehdren Fragen, die sich auf ein
bestimmtes Werksttick beziehen. Eine 3D-Skizze des Werkstiicks ist beigefiigt.

Um die Fragen beantworten zu kdbnnen, mussen Sie die komplette Zeichnung
des Werkstucks in der Redaktion anfordern

Postalisch:
Redaktion fertigung
Stichwort: ,,Dreher des Jahres*
Justus-von-Liebig-Stral3e 1
86899 Landsberg

per E-Mail:

veronika.gabler@mi-verlag.de

Betreff/Thema: ,Dreher des Jahres”

Telefonisch:

Veronika Gabler, Tel.: 08191/125-485

Die ausgefillten Unterlagen missen an folgende Adresse geschickt werden:

Redaktion fertigung
Stichwort: ,Dreher des Jahres”
Justus-von-Liebig-StralRe 1

86899 Landsberg

Einsendeschluss fur den theoretischen Teil ist der 9. Juli 2010 . (Es zahlt das
Datum des Poststempels.)



THEORETISCHE AUFGABENSTELLUNG
Die Maschine

Beziehen sich Fragen auf die Maschinenkonfigurationen oder Maschinendaten dient
folgendes Maschinendatenblatt als Vorlage:

Grundmaschine :
EMAG Vertikales Produktionszentrum VL5i mit FANUC-Steuerung 30 Serie
Werkzeugtrager mit angetriebenen Werkzeugen

Technische Daten:

Arbeitsbereich:

Futterdurchmesser max. (mm) 250
Umlaufdurchmesser (mm) 270
Werkstiickdurchmesser (mm) 220
X-Weg (mm) 660
Z-Weg (mm) 300
Ladezeit:

Je nach Werksttick (s) 2-4
Hauptspindel:

Spindelflansch DIN 55 026 Grole 6
Spindellager, vorn (mm) 110
Drehzahl max. (min ) 4.500
Hauptantrieb:

Asynchronmotor

Leistung, 40% ED / 100% ED (kW) 28/18
Drehmoment, 40% ED / 100% ED (Nm) 300/200
Volle Leistung ab Spindeldrehzahl (min™) 850
Vorschubantrieb:

Eilgangsgeschwindigkeit X (m/min) 60
Eilgangsgeschwindigkeit Z (m/min) 30
Vorschubkraft X/Z (kN) 10
Kugelrollspindel X/Z (mm) 40
Scheibenrevolver:

Werkzeugaufnahmen

fiir Zylinderschaft DIN 69 880 (Anzahl) 12
Schaftdurchmesser (mm) 40

Angetriebene Werkzeuge:

Maximalleistung (kW) 8,5
Drehzahl max. (min ) 6000
Drehmoment max. (Nm) 40
Volle Leistung ab Drehzahl (min ) 3000
Revolverschwenkzeit (s) 0,3

Kraftspannemrlchtunq fur EMAG VL5i:
Dreibacken — Kraftspannfutter BHD-FC 250-66 Spitzverzahnung mit Fliehkraftausgleich fir
max. 250 mm Durchmesser.
Harte Umkehraufsatzbacken
Weiche Aufsatzbacken
Zugstangenadapter mit Durchgang und Absperrventil fir zentrale Luft- oder Kiuhimittelzufuhr

Spannwegiiberwachung mit Lasersystem



THEORETISCHE AUFGABENSTELLUNG

Die Fragen

(Noch ein Hinweis zum Beantworten der Fragen: Sollte der vorgegebene Platz nicht
ausreichen, kdnnen Sie die Antworten auf einem separaten Blatt erstellen)

1.) Welche Aufgaben haben G - Funktionen in CNC-Programmen, und was bedeuten
»,modal“ wirkende G-Funktionen?

2.) Wie funktioniert das absolute Wegmesssystem, und welchen Vorteil bieten
absolut Wegmesssysteme?

3.) Welchen Vorteil hat ein Werkzeugmaschinengestell aus Polymerbeton gegeniber
einem Werkzeugmaschinengestell aus Guss?

4.)Berechnen sie den Einlaufweg beim Drehen eines Gewindes M26*1,5 mit
V¢ = 150 m/min. Wie grof3 ist n und der Einlaufweg?
(Maschinenkenngréf3e K = 600 m/min.)




5.) Benennen Sie in dem Maschinenlayout die Achsnamen und die
Bearbeitungsebenen sowie die jeweiligen Zustellachsen (DIN 66217):
(Koordinatensystem )




6.) Welche Bedeutung hat die Spanleitstufe von Hartmetallschneiden?

7.) Welche Winkel unterscheidet man an der Drehmeif3elschneide?

8.) Erklaren sie den Begriff Kolkverschleil3:

9.) Was versteht man unter dem Einstellwinkel (kappa)?

10.) Welche Steuerungsarten gibt es? Erklaren sie diese:

11.) Wie ermitteln sie einen kollisionsfreien und gleichzeitig wirtschatftlichen
Werkzeugwechselpunkt in der X- und Z- Achse an einer Werkzeugdrehmaschine?
(Bei einem Rohteildurchmesser von 50 mm und einer Lange von 120mm.)

12.) Erklaren sie den Begriff DNC-System. Welche Vorteile besitzt dieses System?




13.) Welche Vorteile hat eine Werkzeugdrehmaschine mit einer C-Achse und
angetriebenen Werkzeugen?

14.) Erklaren sie das nachfolgende Symbol:

LA {{H 0,03A-B| |B

[

! !

15.) Berechnen Sie die einzelnen Koordinaten, und programmieren Sie nach DIN
(66025) von Punkt A Uber B nach C.

23,712

Cc (o

164,574

43,5

98,513

69,979

45,00

>
35,513

24,965




Werkstiickbezogene Fragen:

Zum Beantworten der Fragen ist die Originalzeichnun g des unten dargestellten
Werkstiuckes notwendig:

Die Zeichnung kann bei der Redaktion fertigung, Sti  chwort: ,Dreher des Jahres
2010" angefordert werden (siehe Seite 4)
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16.) Legen Sie die Bearbeitungsfolgen der beiden Operationen fest (Innen- und
AulRenbearbeitung):

17.) Wie wirden Sie das Werksttck in der 1. Operation und in der 2. Operation
spannen?

18.) Berechnen Sie die Hauptnutzungszeit fir das Schlichten der Au3enkontur.

19.) Mit welcher Wendeschneidplatte und welchem Halter wiirden Sie den Radius R2
am g 97,56 mm bearbeiten?

20.) Erstellen Sie eine Arbeitsplan fir die Innenbearbeitung:

21.) Erlautern Sie die Chemische Zusammensetzung des Werkstoffes 20MnCr5

22.) Welche Schnittwerte wirden Sie zum Schlichten des 852,161 mm auf 75,173
mm und der Planflache 275,173 mm auf g 97,56 mm einstellen?
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23.) Programmieren Sie die abgebildete Aul3enkontur nach DIN 66025:

JETZT WUNSCHEN WIR IHNEN VIEL GLUCK UND GUTES GELIN GEN1

Einsendeschluss ist der 9. Juli 2010
Bitte senden Sie die ausgefullten Unterlagen an folgende Adresse:
Redaktion fertigung
Stichwort: ,Dreher des Jahres”
Justus-von-Liebig-StralRe 1
86899 Landsberg

Es zahlt das Datum des Poststempels.
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