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MoBner [ N N J [ [ N N J
Neuberger Werkzeugservice XX |X[X|®H|[X|X|[X]|X X[ X[ XX
0SG H B N | BN BN BN BN BN BN BN BN N
Pokolm Frastechnik X X | X X | X | X
Pramet H R N | BN |
Precitool Werkzeughandel X | X|X|[X X | X | X
Rheinwerkzeug X|X|X|[X|X]|X]|X X | X[ X|X|X|X]|X
Safety Deutschland H | E N H | = | EH | ®E|X|X X
Saint-Gobain Diamantwerkzeuge H E N | N |
Sandvik Coromant H E E X H HE EH E E B BN
Sartorius X[X|X[X|X[X|X[X|X|[X|X|[X]|X|X]|X
Schell Werkzeugsysteme X | X|X|X XX |X|X|X|X|X|X]|X|X
Seco Tools H E E N H B B B RN
Simtek | n | N | H E N
Stock Prazisionswerkzeuge | | | N |
Konrad Stuber H H N | N |
Sumitomo H E N [ N BN NN BN BN |
TBT-Tiefbohrtechnik u H n
TCM International X[ X|X|[X X | X[ X|X|m ||| X|X
Tesch Diamant-Gesellschaft H E E N L N N
Tiemann Schleiftechnik H HE B E B B BB B B E BE BN XX
TiroTool H | H N X | |
Tungaloy H B E|X X(X|H|®m| | ®H =H =B | X H
Urma X (X |X|H X|(m | m|m| || X|X|X|X
Vandurit [ 2 N [ o o6 o 0 o 0o o o
Vargus Deutschland [ I I
Vischer & Bolli H EH B | X(X|H =B B B X X|X|[X|X|X
voha-tosec X H | HE B B E E ®B | X
Wagner Werkzeugsysteme X X | X|X|X
Walter Deutschland [ NN N NN | N NN NN H|E | ®|X
Weiss Diamant- und CBN-Werkzeuge H E N X H E X
WMC Sinterstar | B X |X X || X | X | X
Wohlhaupter X | X | X X[X|X|X|[X|X|X|[X]|X|X
Zebo X X[X|X|[X|X|X|X|X]|X]|X
ZWT Zisterer oo o o o o
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