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Achterberg | Vi iv| v Tool
Management
Alpen-Maykestag | BN | H|c b
Arno-Werkzeuge HEENE
Boehlerit 4 N E NE|C alb @ a, 5 1000 25x25x 70 1ISO 9001 Cemecon CCDia
@ (beschichtete 800 / CC809ML /
Flache) lon Bond Bernex
530PLX pro
botek v [ 2K J
CemeCon [ ] H NN a a b a|a|c|TiB2, AITIN 190 x 500 v\ v DIN ISO 9001:2000 | v/
Ceratizit Austria v o0 0| b
DSSs © @@ @© a
Diimmel Werkzeugfabrik V| v
Eifeler H|( X HEME(a|c|cC © c|e SISTRAL, CrCN, 1 unend- [ 700 x 700 x v |v |v |DINENISO v
MoST, Graphit-iC, lich 2000 9001:2000
Duplexsysteme
Exact v | ] ®|b(b|b|b|b b|b Nano-Protect auf An- | auf An- | auf Anfrage v|v 1SO 9001 v | PVD
frage |frage
Geiger X|(H[(X|X|X|c c|c c|b 1 1 250 x 250 x 100 | v/ 1ISO 9001:2008
Grabmeier X|H|X H N a c clc 1 kein 700 x 700 v |v |v |[DINEN Eifeler
Limit 1SO 9001:2000
Giihring H E N H|a a a FIRE (Multilayer), v v
AITiN (Monolayer)
Gutting Industrievertretung X |X|X|[X|X
H-O-T [ [} ®|alb|b alc Tribologische Hart- | auf An- | auf An- | auf Anfrage v |v | v |DINISO 9001 v | Eigenbauanlagen
stoffschichten frage |frage
Hahn+Kolb Werkzeuge X[X|[X|X|a|c|c|c cllke © v\ v
Hartner Prazisionswerkzeuge H E N |
Hoffmann Qualitdtswerkzeuge H E NN a clc|c b|c v |v | v [I1SO9001, v
1SO14001, VDAG,4
Hommel + Keller o [ ) ®|c cle|e G| e nACo®, nACro®, 1 v |v |v |DINENISO PLATIT
CrN+CBC, Gradvic, 9001:2000
nACVIc®
Paul Horn v ] M|aja|b|b|bfc
ibb X|m|X c c|c a v
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Kennametal [ 2K AN BN BN« ® ® c | TIAICrSIN = Multi- 1ISO 9001:2000, v
layer VDA 6,4,
DIN ISO 14001
Kern Wendeschneidplatten B X (X[X|c c ®©
Kieninger Technologie B (X|X|X ® ® 1
Komet Rhobest (4 [ ] [ AN J cC|@ © ¢ | nanokristalline 1 unlimi- | 100 x 160 x 100 (4
Diamantschichten tiert
Lach Diamant [ 2K AN AN J c 1ISO 9001: 2008 v
Leeder X|®|X X|a c|e alc 1 1500 x 900
Linner X|(H(X|X|X|c|c clc|c clc v |v | v | DIN ISO 9001:2000
LMT Tools H E N ENE|a|b b a | AICrN, TiCN, 1Q 360x430mm |v DIN EN ISO 9001/ |v
c Plus, Nanosphere (VDMA) Automobil-
Zertifizierung
Lukas-Erzett 100 20 mm
Maier Andreas HE N NN C b|b|b|b 25 1.000 ([32x315 v |v |v | DIN EN ISO 9001, CemeCon und
VDA 6.4 und DIN Platit
EN ISO 13485
Mitsubishi v o|/H|(H N Ec|c|c|c|c|c|c|c]|c|DLC ISO v | eigene Anlagen
Neuberger Werkzeugservice X ®|X|[X|H|c|c clc clc|c v
Oerlikon Balzers O X @0 0 (@ a|a b | a | a |AICrN ¢ = beides; Vi v 1ISO 9001, v
© a-C:H b = Multilayer, ISO/TS 16949
AITiN a = Monolayer
Rheinwerkzeug v X[ @®@[X|X|X|a|c|b]|b b|b|a 5) keine | Keine Ein- v 1SO 9000
b, Ein- schrénkung
©) schrén-
kung
Sartorius B |X[X|X|X v
Schell Werkzeugsysteme v X|X|X|[X|c|c|c © 50 x 50 x 200 1SO 9001:2000
Seco Tools HE H|a a, b 1 v 1SO 9000, v
b, 1SO 14001
@
SGS Tool Europe H E N ele|e|ele|le|e|e TiB2
Konrad Stuber c
Sulzer Metaplas | | | | HM|(c|b|a b e|e W:C-H; a-C-H; DLC 4,500 x 600mm; |¢ ISO/TS 16949:2002 | v/
1,900 x 1,500mm
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Sumitomo v|v mHelo|o v
TCM International H|X X|a b|b alal|c 2 kein 32 x 32 x 200 v 1ISO 9001 Cemecon Orlikon
Limit
Technisches F&E Zentrum H| H E Wa|a|c|c|c|c|c|c|c |[Nanosysteme 1 1 Mio, [Alles was in v |v |v |DIN v | Eigene Anlagen
b, | b, (AICrFeMoNbTa- ein Zylinder v, und eigene
®|® TiVW)BCNOSI einem Dmr 500 Beschichtungs-
x1850 passt technologien
Tiemann Schleiftechnik H BN W E|c|c|c|c|c|c|c|c]|c 1 v |v |v [DINENISO
9001:2008
Vischer & Bolli X|X|X[X|X|c|c ele|e|e 1ISO 9001:2000
Voha-Tosec X @[X|X|X G @|® DIN ISO 9000 ff CemeCon,
metaplas
Wagner Werkzeugsysteme 4 X|H|X X|a a v
Walter Deutschland v H E B WE(c|c|c|cC ® © 3 unbe- | Durchmesser: v DIN9001ff v
grenzt |32 mm,
Lénge: 430 mm
WMC Sinterstar V| X|B(X[X|X|a|a/]a, a, a,
b, [ b, | b, b, b,
clel|e © @
WNT Deutschland v|v X|X|X|[X|c|c|c clcla v |v | v | DIN ISO 9001
ZWT Zisterer 4 [ AN J @b a b 4 DIN EN ISO
9001:2000




