Marktibersicht ,Langdreher”

Anbieter

Citizen Machinel

ry Europe GmbH

73728 Esslingen a. N.

WWW.Ci

tizen.de

Modell / Baureihe Cincom R04 / 07-VI Cincom K12 /16-VII Cincom A20-VII Cincom L20-VIII Cincom A32-VII Cincom M16 / 32-V
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip“)
max. Stangendurchmesser [mm] 417 12/16 20 20 32 16/32
max. Drehlange (ohne Nachfassen) [mm] 30/40 200 160 200 320 200/320
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™"] 20 000/ 16 000 15 000 8000 10 000 5000 10 000 / 8000
max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW] 1.1 3,7 3,7 3,7 7,5 2,2/7,5
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 30 34 32 32 45 20
Anzahl der Achsen (min./max.) 6 7 7 7 7 10
Anzahl der Schlitten (min./max.) 2 1 1 1 1 2
Anzahl der Werkzeuge insgesamt 13 21 18 21 21 40
Anzahl der Drehwerkzeuge 5 6 7 6 6 5
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge 2 13 4 15 4 26
Werkzeugvoreinstellung (extern/intern) intern intern intern intern intern intern / extern
(S/-{J:;gﬁ:ir(;i?)l(:wel:ruer:ﬁente) 1 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Steuerung (NC / Kurven) NC NC NC NC NC NC
Aiﬁgzn\s/\?g:,ﬁ::u;;_ G:c?r?sls,pzir;?l?rlér Aiﬁgzn\s;\‘l):rﬁz:uzl; Gegenspindel, Y- Gegenspindel, Y- Gegenspindel,

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

transportband,
elektronisches
Handrad, Linearan-

schmierung, 6lge-
kihlte Hauptspindel,
synchron angetrie-

transportband,
elektronisches
Handrad, Rechts-

Achse, Simultanbe-
arbeitung, Full-
Servo-System,

Achse, Zentral-
schmierung, hohes
Spindeldrehmoment,

Revolver, Simultan-
bearbeitung, Full-
Servo-System,

e, SrETEE bene Fiihrungsbuch- Links-Ausfiihrung, Werkstiicktransport- | Werkstlicktransport- | Werkstiicktransport-
beitl.’ln D se, Werkstiicktrans- auch als ,Kurzdre- band, elektronisches | band, elektronisches | band, elektronisches
9, Dialogp portband, elektroni- | her” ohne Flihrungs- Handrad Handrad Handrad, Schragbett
grammierung .
sches Handrad biichse
Preis [€] 88 720/91 590 86 340/ 89 200 79 500 119 250 116 200 154 070/ 180 310
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Marktibersicht ,Langdreher”

Anbieter

Gildemeister Italiana S.p.A.

1-24030 Brembate di Sopra (BG)

Modell / Baureihe

Speed 12/5 linear

www.gildemeister.com

Speed 12/7 linear Speed 20/8 linear Speed 20/11 linear Speed 32/10 linear

Maschinenart

CNC-Swisstype-Drehautomaten

max. Stangendurchmesser [mm]

keine Herstellerangaben

max. Drehlénge (ohne Nachfassen) [mm]

keine Herstellerangaben

max. Hauptspindel-Drehzahl [min"]

keine Herstellerangaben

max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW]

keine Herstellerangaben

Eilganggeschwindigkeit [m/min]

keine Herstellerangaben

Anzahl der Achsen (min./max.)

keine Herstellerangaben

Anzahl der Schlitten (min./max.)

keine Herstellerangaben

Anzahl der Werkzeuge insgesamt

keine Herstellerangaben

Anzahl der Drehwerkzeuge

keine Herstellerangaben

Anzahl der angetriebenen Werkzeuge

keine Herstellerangaben

Werkzeugvoreinstellung (extern/intern)

keine Herstellerangaben

Spindelindexierung
(Anzahl der Inkremente)

keine Herstellerangaben

Steuerung (NC / Kurven)

keine Herstellerangaben

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

keine Herstellerangaben

Preis €]

keine Herstellerangaben
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Marktibersicht ,Langdreher”

Manurhin K’'MX

Anbieter F-68520 Burnhaupt Le Haut / D-78652 DeiR3lingen
www.manurhin-kmx.com

K'MX 426/32
Modell / Baureihe K'MX 413 K'MX 526/32 K'MX SWING 20 K'MX SWING 26 K'MX SWING 32 K'MX XL 32/36

K'MX 626/32
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip“)
max. Stangendurchmesser [mm] 16 32 22 27 32 36
max. Drehlange (ohne Nachfassen) [mm] 150 410 250 250 250 350
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™"] 12 000 8000 10 000 8000 8000 8000
max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW] 3,7/5,5 3,7/5,5 3,7/5,5 5,5/7,5 5,5/7,5 max. 14
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 30 30 30 30 30 30
Anzahl der Achsen (min./max.) 4-6 4-8 7-12 7-12 7-12 3-11
Anzahl der Schlitten (min./max.) 1 1-3 4 4 4 4
Anzahl der Werkzeuge insgesamt max. 16 max. 25 max. 23 max. 23 max. 23 max. 32
Anzahl der Drehwerkzeuge max. 10 max. 13 max. 13 max. 13 max. 13 max. 24
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge 3 3-18 2-14 2-14 2-14 2-28
Werkzeugvoreinstellung (extern/intern) extern extern extern extern extern extern
SRR 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
(Anzahl der Inkremente) ! ! ! ! ! !
Steuerung (NC / Kurven) CNC CNC CNC CNC CNC CNC

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

Gegenspindel; Inkl.

Lademagazin

Gegenspindel; Inkl.

Lademagazin

Gegenspindel

Gegenspindel

Gegenspindel

modulares Maschi-
nenkonzept

Preis €]

KA.

KA.

KA.

KA.

KA.

KA.
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Anbieter

Star Micronics GmbH
75305 Neuenbirg

www.starm

icronics.de

SR-20J typeN

Modell / Baureihe SB-16C SB-16E SR-10J SR-20J (filr Kurzdrehteile) SR-20RIlI
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip“)

max. Stangendurchmesser [mm] 16 16 10 20 (23 Op.) 20 (23 Op.) 20 (23 Op.)
max. Drehlange (ohne Nachfassen) [mm] 125055 ((?etg?:irg)) 125055 ((?etg?:irg)) 11%55 ((?etg?;igj)) 205 55 205
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™] 10 000 10 000 15 000 10 000 10 000 10 000
max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW] 2,2/3,7 2,2/3,7 2,2/3,7 2,2/3,7 2,2/3,7 2,2/3,7
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 35 35 35 35 35 35
Anzahl der Achsen (min./max.) 5 7 6 7 7 7

Anzahl der Schlitten (min./max.)

1 Linearschlitten

1 Linearschlitten

1 Linearschlitten

1 Linearschlitten

1 Linearschlitten

1 Linearschlitten

Anzahl der Werkzeuge insgesamt 16 20 21 21 + a (max. 29) 21 + a (max. 29) 21 + a (max. 29)
Anzahl der Drehwerkzeuge 5 5 6 6 6 6
3 (Hauptssite) 9 + a (19 max.) 9 + a (max. 19) 9 + a (max. 19)
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge 3 3 P (Ru::iseite) 5 + a (Hauptseite) 5 + a (Hauptseite) 5 + a (Hauptseite)
4 + a (Ruckseite) 4 + a (Ruckseite) 4 + a (Ruckseite)
Werkzeugvoreinstellung (extern/intern) intern intern intern intern intern intern

Spindelindexierung
(Anzahl der Inkremente)

C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: 15°

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

Steuerung (NC / Kurven)

Fanuc 18i-TB

Fanuc 300is

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

Standard: Vollwertige Gegenspindel zur Riickseitenbearbeitung, alle mdglichen Antriebe und Achsen, synchron angetriebene Fiihrungs-
buchseneinheit (nicht bei typeN), Werkstlickférderer zum Ausbringen der Werkstlicke, Abstechstahlbruchsicherung, Werkstiickauswurf-
uUberwachung, Ausblaseinrichtung in Gegenspindel, separater Kiihimittelbehalter mit Niveau- und Durchflussiiberwachung, automatische
Zentralschmierung, automatische Abschaltfunktion der Stromversorgung,
Gewahrleistung / Garantie: 24 Monate ohne Schichtbegrenzung

Preis €]

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.
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Marktibersicht ,Langdreher”

Star Micronics GmbH
Anbieter 75305 Neuenbiirg
www.starmicronics.de
Modell / Baureihe SR-32J SR32JypeN | gy, 15/8v-20/5V-32 ECAS 20 ECAS-20T ECAS 32T
(fur Kurzdrehteile)
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip“)
12 (16 Op.)
max. Stangendurchmesser [mm] 32 32 20 (23 Op.) 20 (23 Op.) 20 (23 Op.) 32
32
max. Drehlange (ohne Nachfassen) [mm] 310 80 205/205/310 205 350 350
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™"] 7000 7000 12 000/10 000/7000 10 000 10 000 7000
2,2/37
max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW] 55/75 55/75 3,7/55 2,2/3,7 3,7/55 55/75
55/75
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 24 24 18 18 30 20
Anzahl der Achsen (min./max.) 7 7 9 10 12 11
Anzahl der Schlitten (min./max.) 1 Linearschlitten 1 Linearschlitten Qlinearschlitisn 2 Linearschlitten 3 Revolver 2 Revolver

1 Revolver

Anzahl der Werkzeuge insgesamt

19 + a (max. 28)

19 + a (max. 28)

16 + a (max. 56)
16 + a (max. 56)
17 + a (max. 67)

20 + a (max. 27)

24 + a (max. 96)

28 + a (max. 98)

5+a (max.29)

Anzahl der Drehwerkzeuge 6 6 5+a (max.29) 4+2 max. 72 max. 62
4 +a (max. 44)
9 + a (max. 14) 9 + o (max. 14) 11 +a (max. 35) 10 + a (13 max.)

Anzahl der angetriebenen Werkzeuge

5 + a (Hauptseite)
4 + a (Ruckseite)

5 + a (Hauptseite)
4 + a (Ruckseite)

11+ a (max. 35)
13 +a (max. 43)

6 + a (Hauptseite)
4 + a (Ruckseite)

24 + a (max. 64)

28 + a (max. 68)

Werkzeugvoreinstellung (extern/intern)

intern

intern

extern/intern

extern/intern

extern/intern

extern/intern

Spindelindexierung
(Anzahl der Inkremente)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

HS: C-Achse (0,01°)
GS: C-Achse (0,01°)

Steuerung (NC / Kurven)

Fanuc 18i-TB

Fanuc 16i-TB

Yaskawa, Siemens 840DI

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

Standard: Vollwertige Gegenspindel zur Riickseitenbearbeitung, alle mdglichen Antriebe und Achsen, synchron angetriebene Fiihrungs-
buchseneinheit (nicht bei typeN), Werkstlickférderer zum Ausbringen der Werkstlicke, Abstechstahlbruchsicherung, Werkstiickauswurf-
uUberwachung, Ausblaseinrichtung in Gegenspindel, separater Kiihimittelbehalter mit Niveau- und Durchflussiiberwachung, automatische
Zentralschmierung, automatische Abschaltfunktion der Stromversorgung
Gewahrleistung / Garantie: 24 Monate ohne Schichtbegrenzung

Preis €]

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.
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Tornos SA

Anbieter Ch-2740 Moutier

www.tornos.ch
Modell / Baureihe Deco7/10a Deco13a Deco20a Deco26a Micro 7 Micro 8
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip“)
max. Stangendurchmesser [mm] 10 13 (16) 20 (25,4) 26 (32) 7 8 (10)
max. Drehldnge (ohne Nachfassen) [mm] 66 (90) 180 200 240 60 (96) 17,5
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™"] 16 000 10 000 10 000 8000 20 000 15 000
max. Antriebsleistung (Hauptspindel) [kW] 1,1(3,7) 2,2(3,7) 3,7 (5,5) 5,5 (7,5) 22 2,2(3,7)
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 15 20 20 20 20 (40) 20 (40)
Anzahl der Achsen (min./max.) 5-11 8-12 5-12 8-12 6-8 5-7
Anzahl der Schlitten (min./max.) 2-4 34 2-4 34 1-3 1-3
Anzahl der Werkzeuge insgesamt 15 20 21 21 21 20
Anzahl der Drehwerkzeuge 15 20 21 21 21 20
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge 8 15 17 17 3 3
Werkzeugvoreinstellung (extern/intern) extern/intern extern/intern extern/intern extern/intern extern/intern extern/intern
(nzahi der mkremente) 2 2 2 2 2 2
Steuerung (NC / Kurven) PNC Fanuc 32i-A Fanuc 32i

Hohe Produktivitat, Hohe Prazision,

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

hohe Zuverlassig-
keit, hohe Prazision,

hohe Leistungsfa-

higkeit, standige

hohe Flexibilitat,
viele Méglichkeiten,
hohe Produktivitat,
standige gleichzeiti-

Hohe Prazision, hohe Stabilitat, viele
Méglichkeiten, hohe Leistungsfahigkeit,
standige gleichzeitige Einsatzmdglichkeit von

Steife Bauweise ermdglicht hohe Ferti-
gungsstabilitat, keine Mikrovibrationen,
dadurch langere Standzeit der Schneidwerk-
zeuge, Prazision

gleichzeitige ge Einsatzmdglich- 3 Werkzeugen +/- 2 ym in der Produktion, Flexibilitat und
Einsatzmdoglichkeit keit von 3 Werkzeu- Modularitat
von 3 Werkzeugen gen
Preis [€] ab 85 000 ab 120 000 ab 149 000 ab 170 000 ab 112 000 ab 98 000
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Marktibersicht ,Langdreher”

Tornos SA Traub Drehmaschinen Gmbh & Co. KG

Anbieter Ch-2740 Moutier 73262 Reichenbach

www.tornos.ch www.index-werke.de
Modell / Baureihe Sigma 20 Sigma 32 Delta 12 / Delta 20 TNL 12 TNL 18P / TNL 18 TNL 26

Beweglicher Kurz- und Langdre- Beweglicher
Maschinenart Beweglicher Spindelstock (,Schweizer Prinzip*“) Spindelstock her (Schweizer Spindelstock
(,Schweizer Prinzip"“) Prinzip) umristbar | (,Schweizer Prinzip*)
max. Stangendurchmesser [mm] 20 (25,4) 32 12/20 13 (15) 20/ 18 (20) 26(32)
m Langdrehen 205

max. Drehlange (ohne Nachfassen) [mm] 200 200 210 130 Kurzdrehen 80 225
max. Hauptspindel-Drehzahl [min™"] 10 000 8000 12 000 12 000 10 000 / 12 000 8000
max. Antriebsleistung (Hauptspindel)[kW] 3,7 (5,5) 6 (7,5) 1,5(2,2)/1,5(3,7) 4 3,7/55 10,7
Eilganggeschwindigkeit [m/min] 30 30 32 30 40 30
Anzahl der Achsen (min./max.) 6-8 6-8 3-5 4/9 5(6)/7(8) 4/11
Anzahl der Schlitten (min./max.) 2 2-3 2-3 1/4 3 1/4
Anzahl der Werkzeuge insgesamt 22 23 20 20 22 34
Anzahl der Drehwerkzeuge 22 23 20 20 22 34
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge 14 14 3 20 19 32
Werkzeugvoreinstellung (extern/intern) extern/intern extern/intern intern extern extern extern
Spindelindexierung o o o
{Anzahl der Inkremente) 2 2 2 C-Achse (0.001°) C-Achse (0.001°) C-Achse (0.001°)

. A CNC CNC CNC
Steuerung (NC / Kurven) Fanuc 31i Fanuc Oi-TD TRAUB TX8i TRAUB TX8-p / 8i-s TRAUB TX8i-s

Besonderheiten, Ausstattung, Optionen

Samtliche Werkzeughalter und Zubehére
sind auf beiden Werkzeugsystemen einsetz-
bar, einfach und benutzerfreundlich fiir die
Anwender, Programmierung nach Wahl mit
ISO oder TB-DECO, optimale Ergonomie fiir

Produktreihe in
echter Tornos
Qualitat und Prazisi-
on, nur eine Maschi-
ne fir jeden Bedarf
mit 3, 4 oder 5
Linearachsen,

Gegenspindel, bis 4
Werkzeuge simultan,

Gegenspindel, bis 3
Werkzeuge simultan,

Gegenspindel, bis 4
Werkzeuge simultan,

S g schnell und einfach Werkzeugschnell- Werkzeugschnell- Werkzeugschnell-
Gl EEUEES AUSREE e i) Ems sl einstellbar, Bearbei- wechselsystem wechselsystem wechselsystem
der Werkzeuge, hohe Zerspanungsleistung, o 4 4 4
a N L " e . tung mit oder ohne
standige gleichzeitige Einsatzmdglichkeit von Fiih BT
2 Werkzeugen nrungsbucnse,
Ergonomie und
Flexibilitat, sehr
attraktiver Preis
Preis [€] ab 130 000 ab 143 000 ab 50 000 / 52 000 aA. aA. aA.
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